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ПОДАЧА ОБ/МИН ДЛЯ HSS/HSS-TiN СВЕРЛА

Материал Пример  
материала

Предел
прочности, 

Н/мм2

Охлаждающий 
агент

Скорость 
резания,
м/мин

Ср. частота вращения (об/мин) для сверла, диам.
Подача, мм/об

HSS/HSS TiN сверла 2 5 8 10 16 20
Обычная 
конструкционная 
сталь

Листовой прокат, 
сталь круглого 
сечения, профили **

St33-St44 300 - 500 Эмульсия 32/38 5,120/6,080
0.04/0.05

2,048/2,432
0.08/0.10

1,280/1,520
0.13/0.16

1,025/1,216
0.16/0.20

640/760
0.20/0.25

515/608
0.25/0.32

St52-St70 500 - 800 Эмульсия 25/30 4,000/4,800
0,03/0.04

1,590/1,920
0.06/0.08

1,000/1,200
0.10/0.13

800/960
0.13/0.17

500/600
0.16/0.20

400/480
0.20/0.25

USt 37
RSt37
H1-H4

350 - 500 Эмульсия -/32 **/5,120
**/0,04

**/ 2,048
**/0.08

**/1,280
**/0,13

**/1,025
**/0.16

**/640
**/0.20

**/515
**/0.25

Автоматная сталь *

9S20
9SMnPb28

360 - 550 Эмульсия 32/38 5,120/6,080
0.04/0.06

2,048/2,432
0.08/0.13

1,280/1,520
0.13/0,20

1,025/1,216
0,16/0.25

640/760
0.20/0.32

515/608
0.32/0.40

45S20
60S20

600 - 850 Эмульсия 25/30 4,000/4,800
0.04/0.05

1,590/1,920
0.08/0.10

1,000/1,200
0.13/0,16

800/960
0.16/0,20

500/600
0.20/0,25

400/480
0.25/0.32

Термоупрочненная 
сталь

C22-C35
CK22-CK35

550 - 700 Эмульсия 32/38 5,120/6,080
0.04/0.05

2,048/2,432
0.08/0.10

1,280/1,520
0.13/0.16

1,025/1.216
0.16/0.20

640/760
0.20/0.25

515/608
0,25/0,32

C45-C60
CK35v-CK45v

38MnSi4
25CrMo4

700 - 850 Эмульсия 20/24 3,200/3,840
0.04/0,05

1,270/1536
0,08/0,10

800/960
0.13/0.16

640/768
0.16/0.20

400/480
0.20/0.25

320/384
0.25/0.32

Цементированная 
сталь

C10-C15
CK10-CK15

350 - 550 Эмульсия 32/38 5,120 
/6.080

0.05/0.06

2,048/2,432
0.10/0.13

1.280/1,520
0.16/0.20

1,025/1,216
0,20/0.25

640/760
0.25/0.32

515/608
0.32/0.40

16 MnCr5
50Cr30

550 - 800 Эмульсия 20/24 3.,200/3,840
0.04/0.05

1,270/1,536
0.08/0.10

300/960
0.13/0.16

610/768
0.16/0.20

400/480
0.20/0.25

320/384
0.25/0.32

Азотированная 
сталь *

34CrAI6
34CrAI55

34CrAlMo5

600 - 900 Эмульсия 16/19 2,560/3.040
0,03/0.04

1,025/1,216
0.06/0.08

640/760
0.10/0.13

515/608
0.13/0.16

320/380
0.16/0.20

260/304
0.20/0.25

Инструментальная 
сталь *

100Сr6
55NiCrMoV6

60MnSi4

700 - 850 Эмульсия 16/20 2,560 
/3,200

0,03/0.04

1,025/1,280
0.06/0,08

640/800
0.10/0.13

515/640
0.13/0.16

320/400
0.16/0.20

260/320
0.20/0.25

Инструментальная 
сталь для горячей 
обработки *

29CrMoV9
X30WCrV41 
X45NiCrMo4

700 - 850 Эмульсия 16/20 2,560/3,200
0.03/0,04

1,025/1,280
0.06/0.08

640/800
0,10/0.13

515/640
0.13/0,16

320/400
0.16/0.20

255/320
0.20/0.25

Серый и ковкий чугун, 
чугун с шаровидным 
графитом
(модулярный чугун)

GG15-GG25 610 - 810 Эмульсия/
воздух

32/38 5,120/6,080
0.05/0.06

2,048/2,432
0.10/0.13

1,280/1,520
0.16/0.20

1,025/1,216
0.20/0.25

640/760
0.25/0.32

515/608
0.32/0.40

GG30-GG40
GTS65-75 
GTW65-75

810 - 1010 Эмульсия/
воздух

20/24 3,200/3,840
0.05/0.06

1,270/1,536
0.10/0.13

800/960
0.16/0.20

640/768
0,20/0.25

400/480
0.25/0.32

320/384
0.32/0.40

GGG35-
GGG60

GTS35-60
GTW35-60

540 - 810 Эмульсия 25/30 4,000/4,800
0.05/0.06

1,590/1,920
0,10/0.13

1,000/1,200
0.16/0,20

800/960
0.20/0,25

500/600
0.25/0.32

400/480
0.32/0.40

Дуропласт *
Bakelite
Pertinax
Resopal

250 - 300 Воздух 16/20 2,560/3,200
0.03/0.04

1,025/1,280
0.06/0.08

640/800
0.10/0.13

515/640
0,13/0.16

320/400
0.16/0.20

255/320
0.20/0.25

HSS TiN сверла 2 5 8 10 16 20

AI сплавы < 10%Si*
G-AlSi6Cu

G-AlSi8Cu3
G-AISi9Cu

170 - 280 Эмульсия 75 12,000
0,08

4,806
0.16

3,000
0.25

2,400
0.31

1,500
0.40

1,200
0.50

Al сплавы > 10%Si* G-AlSilOMg
G-AlSi12

180 - 300 Эмульсия 60 9,600
0.08

3,840
0.16

2,400
0.25

1,920
0.32

1,200
0.40

960
0.50

Медные материалы
E-Cu
F-Cu

SF-Cu

200 - 370 Эмульсия
(масло)

38 6,080
0.06

2,432
0.13

1,520
0,20

1,216
0.25

760
0.32

608
0.40

Латунь
CuZn37

CuZn36Pbl
CuZn30

280 - 550 Эмульсия
(масло)

40 6,400
0.06

2,560
0.13

1,600
0,20

1,280
0.25

800
0.32

640
0.40

Бронза Cu-Ni сплав CuNil 5Si
CuNi3Si

250 - 800 Эмульсия
(масло)

30 - 38 5,440
0.05

2,176
0.10

1,360
0.16

1,088
0.20

680
0.25

544
0.32

Бронза Cu -AI сплав CuAl5
CuAI8

300 - 550 Эмульсия
(масло)

38 6,080
0.05

2,432
0.10

1,520
0,16

1,216
0.20

760
0.25

608
0.32

Бронза Cu-Sn сплав G-CuSnlO
G-CuSnl4

250 - 350 Эмульсия
(масло)

38 6,080
0,05

2,432
0.10

1,520
0.16

1,216
0.20

760
0,25

608
0.32

Термопластики *

PVC
Polyamide
Ultramid
Plexiglass

250 - 750 Эмульсия/
воздух

20 4,800
0,05

1,920
0.10

1.200
0.10

960
0.20

600
0.25

480
0,32

* ограниченное применение
** HSS сверла применять с ограничением 
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ПОДАЧА ОБ/МИН ДЛЯ HSS-Е и HSCo СВЕРЛА

* ограниченное применение

Материал Пример  
материала

Предел
прочности, 

Н/мм2

Охлаждающий
агент

Скорость 
резания,
м/мин

Ср. частота вращения (об/мин) для сверла, диам.
Подача, мм/об

HSS/HSS TiN сверла 2 5 8 12 16
Латунь, хрупкая 
Ms58 *

CuZn40Pb2 300 - 550 Эмульсия 60 - 100 12,740 0.08 5,100 0.18 3,200 0.25 2,100 0.30 1600 0.35

Латунь, пластичная 
Ms60. Ms63

CuZn40 CuZn37 280 - 550 Эмульсия 
(масло)

35 - 60 7,560 0.05 3,020 0.15 2,000 0.20 1,260 0.25 950 0.35

Силумин (Al-Si сплав) G-AISi 10Mg 200 - 300 Эмульсия 30 - 50 6,365 0.05 2,535 0.08 1,590 0.14 1,060 0.20 795 0.25

Сталь 700-900 
Н/мм2

100Cr6 
X20Gr13 

X30WCrV4

700 - 900 Эмульсия 10-15 2,100 0.02 860 0.05 540 0.08 360 0.12 270 0.14

Cr-Ni-сплав стали 
900-1100 Н/мм2

42CrMo4 
31CrMo12 
16MnCr5

900 - 1,100 Эмульсия 
(масло)

8-12 1,590 0.02 635 0.05 400 0.08 265 0.12 200 0.14

Cr-Ni-Mo-сплав стали 
1100-1400 Н/мм2

35NiCrMo16 
30CrNiMo 
18CrNi8

1,100 - 
1,400

Эмульсия 
(масло)

6-10 1,275 0.02 505 0.05 320 0.08 210 0.12 160 0.14

Нержавеющие и 
кислотоустойчивые 
стали

X10Cr13 
X5CrNi18G 

X10CrNiMoTi18 
10

500 - 700 Эмульсия 
(масло)

6- 10 1,275 0.02 505 0.05 320 0.08 210 0.12 160 0.14

Жаропрочные стали Х100АПЗ 
X12CrNi2521

500 - 800 Эмульсия 
(масло)

6-10 1,275 0.02 505 0.05 320 0.08 210 0.12 160 0.14

Закаленные стали Mn 
> 10% *

X20Mn12 
X40MnCr18

850 - 1,050 Теплый воздух 
(200° - 300°)

3-5 635 0.02 255 0.05 160 0.08 105 0.12 80 0.14

Пружинные стали * 38 Si6 50CrV4 1,100 - 
1,500

Эмульсия 
(масло)

5-10 1,590 0.02 635 0.05 400 0.08 265 0.12 200 0.14

Нимоник, хастелой, 
инконел

Nimonic 90 
Nimocast 713 
Hastelloy B2 
Inconet 625

900 - 1,300 Масло 3-8 875 0.02 350 0.05 220 0.08 145 0.12 110 0.14

Титан и титановые 
стали

Ti99-2 TiAI4Mn4 
TiAI6V4

700 - 1,250 Масло 3-6 715 0.02 285 0.05 180 0.08 120 0.12 90 0.14

Феррит * Ferro-Tic 
GRHT-6A

up to 54 
HRC

Сжатый воздух 3-6 715 0.02 285 0.05 180 0.08 120 0.12 90 0.14

Серый чугун 350 HB GG-30 GG-35 
GG-40

500 - 1,000 Сжатый воздух 5-15 1,590 0.03 635 0.07 400 0.10 265 0.16 200 0.20

Никель, монел Ni99-6 Monel 
400 Monel 500

500 - 900 Масло 
Эмульсия

10 - 15 2,100 0.02 860 0.05 540 0.08 360 0.12 270 0.14

HSCo-сверла 2 5 8 10 16 20

Пружинные стали * 38Si 51 MnV7 
67SiCr5 58CrV4

800 - 1,100 Масло 
(эмульсия)

4 - 12 1,280 0.03 510 0.05 320 0.08 255 0.10 160 0.13 130 0.16

Нержавеющие и 
кислотоустойчивые 
стали

X20Cr13 
X5CrNi189 

X10CrNiMoTi18 
10

500 - 800 Масло 10 1,600 0.03 635 0.06 400 0.10 320 0.13 200 0.16 160 0.20

Жаропрочные стали

X10CrSi6 
X10CrAI7

450 - 700 Масло 16 2,560 0.03 1,025 0.06 640 0.10 515 0.13 320 0.16 255 0.20

X10CrAI18 
X210CrNiSi25 4 
X12CrNiTi18 9

500 - 800 Масло 10 1,600 0.03 635 0.05 400 0.08 320 0.10 200 0.13 160 0.16

X12CrNi25 21 
X12NiCrSi36 16

500 - 800 Масло 6 960 0.020 385 0.040 240 0.063 190 0.082 120 0.100 95 0.125

Специальные Cr-Ni 
сплавы

Nimonic 
Hastelloy Inconel 

Monel

500 - 1,200 Масло 3-10 960 0.02 385 0.05 240 0.07 190 0.09 120 0.11 95 0.14

Ti и Ti-закаленные 
сплавы

Ti99 5-99.8 
TiAI5Sn 2.5 
TiAI5Sn5Zr5

350 - 800 Масло 10 1,600 0.03 635 0.05 400 0.08 320 0.10 200 0.13 160 0.16

Ti сплавы TiCu2 TiAI6V4 
TiAI6V6Sn2

700 - 1,200 Масло 5 800 0.02 320 0.04 200 0.06 160 0.08 100 0.10 80 0.13

Бронза Cu-Ni сплав * CuNi10Fe 
CuNi30Fe

300 - 500 Масло 
(эмульсия)

20 3,200 0.03 1,280 0.06 800 0.10 640 0.13 400 0.16 320 0.20

Бронза Cu-AI сплав *
CuAI8Fe 

G-CuAl10Fe 
G-CuAl11Ni

400 - 650 Масло 
(эмульсия)

10-20 2,400 0.03 955 0.06 600 0.10 480 0.13 300 0.16 240 0.20
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СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSS СЕРИЯ STANDART

СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSCO СЕРИЯ STANDART 

Сверла по металлу DIN 338 HSS

Область применения
Предназначено для точного
сверления отверстий в заготовках из
конструкционных и нержавеющих
сталей.
 
Особенности:
• Угол при вершине: 118°
•  Не требуется предварительное 

центрование
•  Начиная с диаметра сверла 13 мм, 

хвостовики имеют размер 12.7 мм
Арт. 0617 100 001
Набор сверл  HSS Standart   
1.0-10.0x0.5, 19 шт.

Арт. 0617 400 001 
Набор сверл  HSCO Standart   
1.0-10.0x0.5, 19 шт

Сверла по нержавеющим сталям  
DIN 338 HSCO
•  Специальная подточка режущих 

кромок (подточка перемычки и 
задней поверхности, тип С)  
• Самоцентрирование 
• Не требуется кернение

• Угол при вершине сверла: 130° 
•  Шлифованный профиль сверла  

• Долгий срок службы
•  Начиная с диаметра 13 мм, сверла 

имеют хвостовик 12.7 мм 
•  Материал сверла: быстрорежущая 

сталь с 5% кобальта (M35)

Ø, мм
Общ. 
длина 
мм

Раб. 
длина  
мм

Артикул Уп.

D1,0 34 12 0617400100 1
D1,5 40 18 0617400150 1
D2,0 49 24 0617400200 1
D2,5 57 30 0617400250 1
D3,0 61 33 0617400300 1
D3,1 65 36 0617400310 1
D3,3 65 36 0617400330 1
D3,5 70 39 0617400350 1
D4,0 75 43 0617400400 1
D4,2 75 43 0617400420 1
D4,5 80 47 0617400450 1
D5,0 86 52 0617400500 1
D5,1 86 52 0617400510 1
D5,3 86 52 0617400530 1
D5,5 93 57 0617400550 1

Ø, мм
Общ. 
длина 
мм

Раб. 
длина  
мм

Артикул Уп.

D1,0 34 12 0617000100 10
D1,5 40 18 0617000150 10
D2,0 49 24 0617000200 10
D2,5 57 30 0617000250 10
D3,0 61 33 0617000300 10
D3,1 65 36 0617000310 10
D3,3 65 36 0617000330 10
D3,5 70 39 0617000350 10
D4,0 75 43 0617000400 10
D4,1 75 43 0617000410 10
D4,2 75 43 0617000420 10
D4,5 80 47 0617000450 10
D4,9 86 52 0617000490 10
D5,0 86 52 0617000500 10
D5,1 86 52 0617000510 10
D5,3 86 52 0617000530 10
D5,5 93 57 0617000550 10
D6,0 93 57 0617000600 10
D6,5 101 63 0617000650 10
D6,8 109 69 0617000680 10
D7,0 109 69 0617000700 10
D7,5 109 69 0617000750 10
D8,0 117 75 0617000800 10
D8,5 117 75 0617000850 5

Ø, мм
Общ. 
длина 
мм

Раб. 
длина  
мм

Артикул Уп.

D6,0 93 57 0617400600 1
D6,5 101 63 0617400650 1
D6,8 109 69 0617400680 1
D7,0 109 69 0617400700 1
D7,5 109 69 0617400750 1
D8,0 117 75 0617400800 1
D8,5 117 75 0617400850 1
D9,0 125 81 0617400900 1
D10,0 133 87 0617401000 1
D10,2 133 87 0617401020 1
D10,5 133 87 0617401050 1
D11,0 142 94 0617401100 1
D12,0 151 101 0617401200 1
D12,5 151 101 0617401250 1
D13,0 151 101 0617401300 1

Ø, мм
Общ. 
длина 
мм

Раб. 
длина  
мм

Артикул Уп.

D9,0 125 81 0617000900 5
D9,5 125 81 0617000950 5
D10,0 133 87 0617001000 5
D10,2 133 87 0617001020 5
D10,5 133 87 0617001050 5
D11,0 142 94 0617001100 5
D11,5 142 94 0617001150 5
D12,0 151 101 0617001200 5
D12,5 151 101 0617001250 5
D13,0 151 101 0617001300 5
D13,5 160 108 0617001350 1
D14,0 160 108 0617001400 1
D14,5 169 114 0617001450 1
D15,0 178 120 0617001500 1
D15,5 178 120 0617001550 1
D16,0 178 120 0617001600 1
D16,5 184 125 0617001650 1
D17,0 184 125 0617001700 1
D17,5 191 130 0617001750 1
D18,0 191 130 0617001800 1
D18,5 198 135 0617001850 1
D19,0 198 135 0617001900 1
D19,5 205 140 0617001950 1
D20,0 205 140 0617002000 1
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СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSS

Набор сверл HSS для 
конструкционных сталей  
в цилиндрическом футляре,  
1.0-10.0×0.5, 19 шт.
Артикул 0625 01

Набор спиральных сверл HSS  
в футляре ORSY 100, 155 шт.
Артикул 0964625020

Сверло спиральное HSS DIN 338 
N, короткая серия (0625 ….)

Область применения
Экономичное сверло изготовлено из 
быстрорежущей стали HSS.
Предназначено для сверления 
отверстий в деталях из конструкционной 
стали с пределом прочности  
до 800Н/мм², древесины, ДСП, 
пластика.
Применяется в ручных электро- и 
пневмоинструментах, 
Необходимо предварительное 
кернениеили или центрование.

Особенности
• Угол наклона винтовой канавки: 35°
• Угол при вершине: 118°
•  Начиная с диаметра сверла 13 мм, 

хвостовики имеют размер 12.7 мм
•  Для сверления на глубину  

до 5 диаметров

Артикул Диа-
метр 

сверла
мм

Об-
щая 

длина 
мм

Длина 
спираль-
ной части

мм

Упа-
ковка

0625 10 1.0 34 12 10
0625 11 1.1 36 14 10
0625 12 1.2 38 16 10
0625 13 1.3 38 16 10
0625 14 1.4 40 18 10
0625 15 1.5 40 18 10
0625 18 1.8 46 22 10
0625 20 2.0 49 24 10
0625 21 2.1 49 24 10
0625 22 2.2 53 27 10
0625 23 2.3 53 27 10
0625 24 2.4 57 30 10
0625 25 2.5 57 30 10
0625 26 2.6 57 30 10
0625 27 2.7 61 33 10
0625 28 2.8 61 33 10
0625 29 2.9 61 33 10
0625 30 3.0 61 33 10
0625 31 3.1 65 36 10
0625 32 3.2 65 36 10
0625 33 3.3 65 36 10
0625 34 3.4 70 39 10
0625 35 3.5 70 39 10
0625 36 3.6 70 39 10
0625 37 3.7 70 39 10
0625 38 3.8 75 43 10
0625 39 3.9 75 43 10
0625 40 4.0 75 43 10
0625 41 4.1 75 43 10
0625 42 4.2 75 43 10
0625 43 4.3 80 47 10
0625 44 4.4 80 47 10
0625 45 4.5 80 47 10
0625 46 4.6 80 47 10
0625 47 4.7 80 47 10
0625 48 4.8 86 52 10
0625 49 4.9 86 52 10
0625 50 5.0 86 52 10
0625 51 5.1 86 52 10
0625 52 5.2 86 52 10
0625 53 5.3 86 52 10
0625 54 5.4 93 57 10
0625 55 5.5 93 57 10
0625 56 5.6 93 57 10
0625 57 5.7 93 57 10
0625 58 5.8 93 57 10
0625 60 6.0 93 57 10
0625 61 6.1 101 63 10

Артикул Диа-
метр 

сверла
мм

Об-
щая 

длина 
мм

Длина 
спираль-
ной части

мм

Упа-
ковка

0625 62 6.2 101 63 10
0625 63 6.3 101 63 10
0625 64 6.4 101 63 10
0625 65 6.5 101 63 10
0625 66 6.6 101 63 10
0625 67 6.7 101 63 10
0625 68 6.8 109 69 10
0625 70 7.0 109 69 10
0625 71 7.1 109 69 10
0625 72 7.2 109 69 10
0625 74 7.4 109 69 10
0625 75 7.5 109 69 10
0625 78 7.1 117 75 10
0625 80 8.0 117 75 10
0625 81 8.1 117 75 5
0625 82 8.2 117 75 5
0625 84 8.4 117 75 5
0625 85 8.5 117 75 5
0625 86 8.6 125 81 5
0625 90 9.0 125 81 5
0625 91 9.1 125 81 5
0625 92 9.2 125 81 5
0625 95 9.5 125 81 5
0625 96 9.6 133 87 5
0625 98 9.8 133 87 5
0625 99 9.9 133 87 5
0625 100 10.0 133 87 5
0625 101 10.1 133 87 5
0625 102 10.2 133 87 5
0625 105 10.5 133 87 1
0625 110 11.0 142 94 1
0625 112 11.2 142 94 1
0625 115 11.5 142 94 1
0625 120 12.0 151 101 1
0625 122 12.2 151 101 1
0625 125 12.5 151 101 1
0625 130 13.0 151 101 1
0625 135 13.5 160 108 1
0625 140 14.0 160 108 1
0625 145 14.5 169 114 1
0625 150 15.0 169 114 1
0625 155 15.5 178 120 1
0625 160 16.0 178 120 1
0625 165 16.5 184 125 1
0625 170 17.0 184 125 1
0625 175 17.5 191 130 1
0625 180 18.0 191 130 1
0625 200 20.0 205 140 1
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СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSS ZEBRA Сверло спиральное HSS ZEBRA  
DIN 338 N, короткая серия 
(0624..)

Область применения
Высококачественное сверло 
изготовлено из быстрорежущей стали 
HSS с применением технологии 
вышлифовывания.
Отвечает самым высоким требованиям 
по точности и размерной стойкости.
Предназначено для сверления 
отверстий в деталях из конструкционной 
стали с пределом прочности до 1000 
Н/мм² (обычной и закаленной), серого 
и ковкого чугуна, пластика разных 
видов.
Применяется для вертикально-
сверлильных станков и станков с 
ЧПУ, а так же в ручных электро- и 
пневмоинструментах.
Не требуется предварительное 
центрование или кернение

Особенности
•  Очень высокие требования к 

точности, качеству поверхности и 
формы при изготовлении сверла

•  Угол наклона винтовой канавки: 45°
•  Малая ширина ленточки
•  Усиленная рабочая часть сверла 

Высокая жесткость сверла 
Увеличение срока службы 
Уменьшение трения при сверлении 
Уменьшение нагрева сверла и детали

•  Угол при вершине: 130°
•  Специальная подточка режущей 

части сверла
•  Значительно уменьшенная 

поперечная кромка
•  Стойкость в 4 раза выше по 

сравнению с обычным сверлом 
•  Сверление в 3 раза быстрее по 

сравнению с обычным сверлом 
•  Начиная с диаметра сверла 13 мм, 

хвостовики имеют размер 12.7 мм
•  Для сверления на глубину до 5 

диаметров
•  Также доступны в наборах  

арт. 0624 000 001, арт. 0624 000 
002 и арт. 0624 000 003

Артикул Диа-
метр 

сверла
мм

Общая 
длина 

мм

Длина 
спи-

ральной 
части

мм

Упа-
ковка

0624 000 050 0.5 22 6 10
0624 000 060 0.6 24 7 10
0624 000 070 0.7 28 9 10
0624 000 080 0.8 30 10 10
0624 000 090 0.9 32 11 10
0624 000 100 1.0 34 12 10
0624 000 110 1.1 36 14 10
0624 000 120 1.2 38 16 10
0624 000 130 1.3 38 16 10
0624 000 140 1.4 40 18 10
0624 000 150 1.5 40 18 10
0624 000 160 1.6 43 20 10
0624 000 170 1.7 43 20 10
0624 000 180 1.8 46 22 10
0624 000 190 1.9 46 22 10
0624 000 200 2.0 49 24 1/10
0624 000 205 2.05 49 24 10
0624 000 210 2.1 49 24 10
0624 000 220 2.2 53 27 1
0624 000 230 2.3 53 27 10
0624 000 240 2.4 57 30 10
0624 000 250 2.5 57 30 1/10
0624 000 260 2.6 57 30 10
0624 000 270 2.7 61 33 10
0624 000 280 2.8 61 33 10
0624 000 290 2.9 61 33 10
0624 000 300 3.0 61 33 1/10
0624 000 310 3.1 65 36 10
0624 000 320 3.2 65 36 1/10
0624 000 330 3.3 65 36 1/10
0624 000 340 3.4 70 39 10
0624 000 350 3.5 70 39 1/10
0624 000 360 3.6 70 39 10
0624 000 370 3.7 70 39 10
0624 000 380 3.8 75 43 1/10
0624 000 390 3.9 75 43 10
0624 000 400 4.0 75 43 1/10
0624 000 410 4.1 75 43 1
0624 000 420 4.2 75 43 1/10
0624 000 430 4.3 80 47 10
0624 000 440 4.4 80 47 10
0624 000 450 4.5 80 47 1/10
0624 000 460 4.6 80 47 10
0624 000 470 4.7 80 47 10
0624 000 480 4.8 86 52 1/10
0624 000 490 4.9 86 52 10
0624 000 500 5.0 86 52 1/10
0624 000 510 5.1 86 52 10
0624 000 520 5.2 86 52 10
0624 000 530 5.3 86 52 10
0624 000 540 5.4 93 57 10
0624 000 550 5.5 93 57 1/10
0624 000 560 5.6 93 57 10
0624 000 570 5.7 93 57 10
0624 000 580 5.8 93 57 10
0624 000 590 5.9 93 57 10
0624 000 600 6.0 93 57 1/10
0624 000 610 6.1 101 63 10
0624 000 620 6.2 101 63 10
0624 000 630 6.3 101 63 10
0624 000 640 6.4 101 63 1
0624 000 650 6.5 101 63 1/10
0624 000 660 6.6 101 63 1
0624 000 670 6.7 101 63 1

Артикул Диа-
метр 

сверла
мм

Общая 
длина 

мм

Длина 
спи-

ральной 
части

мм

Упа-
ковка

0624 000 680 6.8 109 69 1
0624 000 690 6.9 109 69 10
0624 000 700 7.0 109 69 1/10
0624 000 710 7.1 109 69 10
0624 000 720 7.2 109 69 10
0624 000 730 7.3 109 69 10
0624 000 740 7.4 109 69 10
0624 000 750 7.5 109 69 10
0624 000 760 7.6 117 75 10
0624 000 770 7.7 117 75 10
0624 000 780 7.8 117 75 10
0624 000 790 7.9 117 75 1
0624 000 800 8.0 117 75 1
0624 000 810 8.1 117 75 5
0624 000 820 8.2 117 75 5
0624 000 830 8.3 117 75 5
0624 000 840 8.4 117 75 5
0624 000 850 8.5 117 75 1
0624 000 860 8.6 125 81 5
0624 000 870 8.7 125 81 5
0624 000 880 8.8 125 81 5
0624 000 890 8.9 125 81 5
0624 000 900 9.0 125 81 5
0624 000 910 9.1 125 81 5
0624 000 920 9.2 125 81 5
0624 000 930 9.3 125 81 5
0624 000 940 9.4 125 81 5
0624 000 950 9.5 125 81 5
0624 000 960 9.6 133 87 5
0624 000 970 9.7 133 87 5
0624 000 980 9.8 133 87 5
0624 000 990 9.9 133 87 5
0624 001 000 10.0 133 87 1
0624 001 010 10.1 133 87 5
0624 001 020 10.2 133 87 5
0624 001 030 10.3 133 87 5
0624 001 050 10.5 133 87 1
0624 001 060 10.6 133 87 1
0624 001 080 10.8 142 94 1
0624 001 100 11.0 142 94 1
0624 001 110 11.1 142 94 1
0624 001 120 11.2 142 94 1
0624 001 150 11.5 142 94 1
0624 001 200 12.0 151 101 1
0624 001 210 12.1 151 101 1
0624 001 230 12.3 151 101 1
0624 001 250 12.5 151 101 1
0624 001 300 13.0 151 101 1
0624 001 310 13.1 151 101 1
0624 001 350 13.5 160 108 1
0624 001 400 14.0 160 108 1
0624 001 420 14.2 169 114 1
0624 001 450 14.5 169 114 1
0624 001 500 15.0 169 114 1
0624 001 550 15.5 178 120 1
0624 001 600 16.0 178 120 1
0624 001 650 16.5 184 125 1
0624 001 700 17.0 184 125 1
0624 001 750 17.5 191 130 1
0624 001 800 18.0 191 130 1
0624 001 850 18.5 198 135 1
0624 001 950 19.5 205 140 1
0624 002 000 20.0 205 140 1

Набор сверл HSS ZEBRA в 
пластмассовом футляре;  
1.0-10.0×0.5, 19 шт.
Артикул 0624 000 001

Набор сверл HSS для сталей с 
пределом прочности до 1000  
Н/мм² в пластиковой кассете,  
1.0-13.0, 55 шт
Артикул 0624 000 002 

Набор сверл HSS для сталей с 
пределом прочности до 1000  
Н/мм² в металлическом футляре, 
1.0-10.0×0.1, 91 шт
Артикул 0624 000 003 
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СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSS (УДЛИНЕННОЕ)

НАБОР УДЛИНЕННЫХ СПИРАЛЬНЫХ СВЕРЛ HSS

Сверло спиральное HSS 
(удлиненное) серии 624 200 ...
DIN 340 тип RN

Область применения
Предназначено для сверления 
глубоких отверстий в заготовках из 
конструкционных сталей с пределом 
прочности до 1000 Н/мм2

Технические характеристики:
• Срок службы: ♦♦◊◊ 
• скорость сверления: ♦♦◊◊ 
• качество отверстия: ♦♦◊◊ 
• универсальность: ♦♦◊◊
• ход сверления: ♦♦◊◊ 
• глубина сверления:
• 10 диаметров сверла

Артикул 0624 200 004
В пластмассовом футляре, 25 шт.

Артикул Диаметр сверла
мм

Общая длина мм Длина спиральной 
части

мм
0624 200 100 1.0 56 33
0624 200 150 1.5 70 45
0624 200 200 2.0 85 56
0624 200 250 2.5 95 62
0624 200 300 3.0 100 66
0624 200 330 3.3 106 69
0624 200 350 3.5 112 73
0624 200 400 4.0 119 78
0624 200 420 4.2 1 19 78
0624 200 450 4.5 126 82
0624 200 500 5.0 132 87
0624 200 550 5.5 139 91
0624 200 600 6.0 139 91
0624 200 650 6.5 148 97
0624 200 680 6.8 156 102
0624 200 700 7.0 156 102
0624 200 750 7.5 156 102
0624 200 800 8.0 165 109
0624 200 850 8.5 165 109
0624 200 900 9.0 175 115
0624 200 950 9.5 175 115
0624 201 000 10.0 184 121
0624 201 020 10.2 184 121
0624 201 050 10.5 184 121
0624 201 100 11.0 195 128
0624 201 150 11.5 195 128
0624 201 200 12.0 205 134
0624 201 250 12.5 205 134
0624 201 300 13.0 205 134

Компонент Артикул
Сверло 1.0 мм 0624 200 100
Сверло 1.5 мм 0624 200 150
Сверло 2.0 мм 0624 200 200
Сверло 2.5 мм 0624 200 250
Сверло 3.0 мм 0624 200 300
Сверло 3.5 мм 0624 200 350
Сверло 4.0 мм 0624 200 400
Сверло 4.5 мм 0624 200 450
Сверло 5.0 мм 0624 200 500
Сверло 5.5 мм 0624 200 550
Сверло 6.0 мм 0624 200 600
Сверло 6.5 мм 0624 200 650
Сверло 7.0 мм 0624 200 700

Компонент Артикул
Сверло 7.5 мм 0624 200 750
Сверло 8.0 мм 0624 200 800
Сверло 8.5 мм 0624 200 850
Сверло 9.0 мм 0624 200 900
Сверло 9.5 мм 0624 200 950
Сверло 10.0 мм 0624 201 000
Сверло 10.5 мм 0624 201 050
Сверло 11.0 мм 0624 201 100
Сверло 11.5 мм 0624 201 150
Сверло 12.0 мм 0624 201 200
Сверло 12.5 мм 0624 201 250
Сверло 13.0 мм 0624 201 300
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ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННОЕ СВЕРЛО Из БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ HSS  
С ДОБАВЛЕНИЕМ КОБАЛЬТА (8% CO)

Cверло спиральное HSS-E DIN 338 
N, короткая серия ( 0618 800 ….)  

Область применения
Высококачественное сверло из 
быстрорежущей стали HSS с 
добавлением кобальта (8% Co), 
изготовлено методом вышлифовывания. 
Предназначено для сверления 
отверстий в деталях из специальных 
Cr-Ni сплавов, таких как Nimonic, 
Hastelloy, Inconel; износостойких сталей, 
например Hardox; конструкционных 
сталей с пределом прочности  
до 1400 Н/мм², как обычных, так и 
закаленных; серого и ковкого чугуна.
Применяется как в ручных электро- 
и пневмоинструментах, так и в 
металлорежущих станках

Особенности
• Угол наклона винтовой канавки: 40°
•  Угол при вершине: 118° 

Специальная подточка режущей 
части 
Значительно уменьшенная 
поперечная кромка 
Уменьшение силы резания и 
крутящего момента 
Не требуется предварительное 
центрирование или кернение

•  Для сверления на глубину  
до 5 диаметров

Артикул Диаметр сверла
мм

Общая длина 
мм

Длина спиральной 
части мм

Упаковка

0618 800 200 2.0 49 24 10
0618 800 250 2,5 57 30 10
0618 800 300 3.0 61 33 10
0618 800 310 3,1 65 36 10
0618 800 320 3,2 65 36 10
0618 800 330 3,3 65 36 10
0618 800 350 3,5 70 33 10
0618 800 400 4.0 75 43 10
0618 800 410 4,1 75 43 1
0618 800 420 4,2 75 43 1
0618 800 450 4,5 80 47 1
0618 800 490 4,9 80 47 1
0618 800 500 5.0 86 52 1
0618 800 520 5,2 86 52 1
0618 800 550 5,5 93 57 1
0618 800 600 6.0 93 57 1
0618 800 650 6,5 101 63 1
0618 800 680 6,8 109 69 1
0618 800 700 7.0 109 69 1
0618 800 750 7,5 109 69 1
0618 800 800 8.0 117 75 1
0618 800 850 8,5 117 75 1
0618 800 900 9.0 125 81 1
0618 800 950 9,5 125 81 1
0618 801 000 10.0 133 87 1
0618 801 020 1,2 133 87 1
0618 801 050 10,5 133 87 1
0618 801 100 11.0 142 94 1
0618 801 150 11,5 142 94 1
0618 801 200 12.0 151 101 1
0618 801 250 12,5 151 101 1
0618 801 300 13.0 151 101 1

Набор сверл HSS-E в пластиковом 
футляре, 1.0-10.0×0.5, 19 шт 
Артикул 0618 800 001
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Набор сверл HSCO  
в пластмассовом футляре;  
1.0-10.0×0.5, 19 шт.
Артикул 0626 000 002

DIN 338 N, короткая серия

Область применения
Высококачественное сверло из 
быстрорежущей стали HSS с 
добавлением кобальта (5% Co) 
изготовлено методом вышлифовывания.
Предназначено для обработки 
коррозионностойких и 
кислотоустойчивых сталей (например, 
А2 и А4), жаропрочных сталей, титана 
и его сплавов, конструкционных сталей 
с пределом прочности до 1200 Н/мм².
Особенности
•  Угол наклона винтовой канавки: 40° 

Оптимальный отвод стружки
•  Угол при вершине: 130°. 

Специальная подточка режущей 
части. Значительно уменьшенная 
поперечная кромка 
Уменьшение силы резания и 
крутящего момента 
Не требуется предварительное 
центрирование или кернение

•  Начиная с диаметра сверла 13 мм, 
хвостовики имеют размер 12.7 мм 
Например, сверло диаметром 17.0 
мм можно устанавливать в дрель с 
патроном 13 мм

•  Для сверления на глубину  
до 4 диаметров

•  Также доступны в наборе  
арт. 0626 01

Способ применения
Применяется в ручных электро- 
и пневмоинструментах и на 
металлорежущих станках.
Для более эффективной работы 
рекомендуется использовать смазочно-
охлаждающую жидкость (СОЖ)  
арт. 0893 050 035

Артикул Диаметр 
сверла
мм

Общая 
длина 
мм

Длина 
спиральной 
части
мм

0626 10 1.0 34 12
0626 15 1.5 40 18
0626 20 2.0 49 24
0626 25 2.5 57 30
0626 26 2.6 57 30
0626 27 2.7 61 33
0626 28 2.8 61 33
0626 30 3.0 61 33
0626 31 3.1 65 36
0626 32 3.2 65 36
0626 33 3.3 65 36
0626 35 3.5 70 39
0626 37 3.7 70 39
0626 38 3.8 75 43
0626 39 3.9 75 43
0626 40 4.0 75 43
0626 42 4.2 75 43
0626 45 4.5 80 47
0626 48 4.8 86 52
0626 49 4.9 86 52
0626 50 5.0 86 52
0626 51 5.1 86 52
0626 52 5.2 86 52
0626 53 5.3 86 52
0626 54 5.4 93 57
0626 55 5.5 93 57
0626 57 5.7 93 57
0626 60 6.0 93 57
0626 61 6.1 101 63

СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSCO

Артикул Диаметр 
сверла
мм

Общая 
длина 
мм

Длина 
спиральной 
части
мм

0626 62 6.2 101 63
0626 65 6.5 101 63
0626 67 6.7 101 63
0626 68 6.8 109 69
0626 70 7.0 109 69
0626 71 7.1 109 69
0626 75 7.5 109 69
0626 80 8.0 117 75
0626 82 8.2 117 75
0626 85 8.5 117 75
0626 87 8.7 125 81
0626 90 9.0 125 81
0626 95 9.5 125 81
0626 100 10.0 133 87
0626 102 10.2 133 87
0626 105 10.5 133 87
0626 110 11.0 142 94
0626 115 11.5 142 94
0626 120 12.0 151 101
0626 125 12.5 151 101
0626 130 13.0 151 101
0626 140 14.0 160 108
0626 145 14.5 169 114
0626 150 15.0 169 114
0626 160 16.0 178 120
0626 165 16.5 184 125
0626 170 17.0 184 125
0626 180 18.0 191 130
0626 200 20.0 205 140
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СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSS ПО АЛЮМИНИЮ

СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ ДЛЯ ДЕРЕВА

DIN 338 тип RW 

Область применения
Предназначено для точного сверления 
отверстий в заготовках из алюминия.
Особенности
•  Высокая точность изготовления 

Точное сверление
•  Специальная подточка режущих 

кромок 
Самоцентрирование 
Не требуется кернение

•  Шлифованный профиль сверла 
Долгий срок службы

•  Отсутствие покрытия на рабочей 
части сверла 
Хорошее удаление стружки из зоны 
резания

•  Также доступно в составе набора  
арт. 0624 110 004

Способ применения
Применяется в ручных электро-
пневмоинструментах (например, 
арт. 0702 325 1) и металлорежущих 
станках.
Внимание!
Использование во время работы 
смазочно-охлаждающей жидкости 
(например, арт. 0893 050 030), 
повышает ресурс инструмента и 
улучшает качество отверстий.
Технические характеристики
Срок службы: ♦♦♦◊
Скорость сверления: ♦♦♦◊
Качество отверстия: ♦♦♦◊
Универсальность: ♦♦◊◊
Ход сверления: ♦♦♦◊
Глубина сверления: 5 диаметров сверла

DIN 338 тип RW 

Область применения
Предназначено для сверления 
отверстий в деталях из различных пород 
дерева, включая и твердые, фанеры, 
ДСП и пр.
Особенности
•  Материал сверла: хром-ванадиевый 

сплав
•  С центрирующим наконечником и 

двумя режущими кромками 
При выходе сверла из заготовки 
не происходит расщепление 
поверхности детали

Артикул Диаметр сверла
мм

Общая длина мм Длина спиральной 
части
мм

0624 110 100 1.0 34 12
0624 110 150 1.5 40 18
0624 110 200 2.0 49 24
0624 110 250 2.5 57 30
0624 110 300 3.0 61 33
0624 110 330 3.3 65 36
0624 110 350 3.5 70 39
0624 110 400 4.0 75 43
0624 110 420 4.2 75 43
0624 110 450 4.5 80 47
0624 110 500 5.0 86 52
0624 110 550 5.5 93 57
0624 110 600 6.0 93 57
0624 110 650 6.5 101 63
0624 110 680 6.8 109 69
0624 110 700 7.0 109 69
0624 110 750 7.5 109 69
0624 110 800 8.0 117 75
0624 110 850 8.5 117 75
0624 110 900 9.0 125 81
0624 110 950 9.5 125 81
0624 111 000 10.0 133 87
0624 111 020 10.2 133 87
0624 111 050 10.5 133 87
0624 111 100 11.0 142 94
0624 111 150 11.5 142 94
0624 111 200 12.0 151 101
0624 111 250 12.5 151 101
0624 111 300 13.0 151 101

Артикул Диаметр сверла
мм

Общая длина 
мм

Длина 
спиральной части
мм

Диаметр 
хвостовика
мм

0650 44 4.0 75 43 4.0
0650 45 5.0 86 52 5.0
0650 46 6.0 93 57 6.0
0650 47 7.0 110 69 7.0
0650 48 8.0 120 75 8.0
0650 410 10.0 130 87 8.0
0650 412 12.0 150 96 8.0
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СВЕРЛО ПЕРЬЕВОЕ
С шестигранным хвостовиком

Область применения
Применяется для сверления изделий 
из массива дерева и панелей в 
случаях, где скорость важнее качества 
полученных отверстий (например, при 
электромонтажных работ в деревянном 
домостроении).
Особенности
•  Резьбовой конический наконечник 

Быстрое и легкое сверление 
«Самоподача» 
Плавный ход сверления

•  Изогнутая форма рабочей части 
Быстрое удаление стружки 
Создает агрессивные углы режущих 
кромок для более быстрого сверления

•  Шестигранный хвостовик 
Предотвращает проворот сверла в 
патроне

•  Подрезатель и развертка 
Подрезатель: предотвращает сколы 
на входе и на выходе из отверстия 
Развертка: улучшает отвод стружки и 
качество отверстия

•  Материал сверла: быстрорежущая 
сталь HSS

•  Также доступно в составе набора  
арт. 0650 007 004

Способ применения
Используется в ручных электрических 
дрелях (например, арт. 0702 315).

Артикул Диаметр 
сверла
мм

Общая длина 
мм

0650 007 006 6 152
0650 007 008 8 152
0650 007 010 10 152
0650 007 012 12 152
0650 007 014 14 152
0650 007 016 16 152
0650 007 018 18 152
0650 007 020 20 152
0650 007 022 22 152
0650 007 025 25 152
0650 007 026 26 152
0650 007 030 30 152
0650 007 032 32 152
0650 007 035 35 152
0650 007 040 40 152

Артикул Диаметр 
сверла
мм

Общая длина 
мм

0650 008 008 8 400
0650 008 010 10 400
0650 008 012 12 400
0650 008 014 14 400
0650 008 016 16 400
0650 008 018 18 400
0650 008 020 20 400
0650 008 022 22 400
0650 008 026 26 400
0650 008 030 30 400
0650 008 035 35 400
0624 111 200 12.0 151
0624 111 250 12.5 151
0624 111 300 13.0 151

Набор перовых сверл, 6 шт.
С шестигранным хвостовиком, 
длиной 152 мм
Артикул 0650 007 004

Компонент Кол-во Артикул
Сверло перовое 
10 мм 1 650 007 010

Сверло перовое 
12 мм 1 650 007 012

Сверло перовое 
16 мм 1 650 007 016

Сверло перовое 
18 мм 1 650 007 018

Сверло перовое 
20 мм 1 650 007 020

Сверло перовое 
25 мм 1 650 007 025
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СВЕРЛО шНЕКОВОЕ
С шестигранным хвостовиком

Область применения
Применяется для сверления отверстий в 
изделиях из древесины.
Особенности
•  Скругленная канавка 

Хорошее удаление стружки 
Малая сила резания

•  Острые режущие кромки 
Чистое отверстие без сколов

•  Конический резьбовой наконечник 
(на всех сверлах, кроме диаметров 
6–8 мм с общей длиной  
235–320 мм) 
Требуется меньшее усилие при 
просверливании 
Меньше усталости при работе

•  Начиная с диаметра 12 мм, 
возможно применение сверл с 
насадной зенковки, например арт. 
0650.6.065 
Возможность выполнения 
одновременной цековки под шайбы 
Сокращение времени работы

•  Начиная с диаметра 22 мм, 
возможно применение удлинителя 
арт. 0650.6.006 
Увеличение полезной длины сверла 
Не требуется применять 
дорогостоящие сверла большой 
длины

•  Переходник для установки сверл в 
перфоратор SDS-plus:  
арт. 0650 6 003

•  Также доступны в составе наборов: 
арт. 0650 600 165,  
арт. 0650 600 250,  
арт. 0650 600 390,  
арт. 0650 600 580

•  Материал сверла: качественная 
углеродистая сталь CK45 DIN 1.1191

Способ применения
Устанавливается в аккумуляторные 
шуруповерты (например,  
арт. 0700 685 2) или сетевые 
малооборотистые дрели (например, 
арт. 0702 315).

Артикул Общая длина 
мм

Диаметр 
мм

Длина спиральной 
части мм

0650 66 165 235 6 165
0650 67 165 235 7 165
0650 68 165 235 8 165
0650 610 165 235 10 165
0650 612 165 235 12 165
0650 614 165 235 14 165
0650 616 165 235 16 165
0650 618 165 235 18 165
0650 620 165 235 20 165
0650 622 165 235 22 165
0650 66 250 320 6 250
0650 67 250 320 7 250
0650 68 250 320 8 250
0650 610 250 320 10 250
0650 612 250 320 12 250
0650 614 250 320 14 250
0650 616 250 320 16 250
0650 618 250 320 18 250
0650 620 250 320 20 250
0650 622 250 320 22 250
0650 624 250 320 24 250
0650 626 250 320 26 250
0650 66 390 460 6 390
0650 67 390 460 7 390
0650 68 390 460 8 390
0650 610 390 460 10 390
0650 612 390 460 12 390
0650 614 390 460 14 390
0650 616 390 460 16 390
0650 618 390 460 18 390
0650 620 390 460 20 390
0650 622 390 460 22 390
0650 624 390 460 24 390
0650 626 390 460 26 390
0650 610 580 650 10 580
0650 612 580 650 12 580
0650 614 580 650 14 580
0650 616 580 650 16 580
0650 618 580 650 18 580
0650 620 580 650 20 580
0650 622 580 650 22 580
0650 624 580 650 24 580
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СПИРАЛЬНЫЕ СВЕРЛА HSCO DIN 1869 R1 TyP RN

СПИРАЛЬНЫЕ СВЕРЛА HSCO DIN 1869 R2 TyP RN

СПИРАЛЬНЫЕ СВЕРЛА HSCO DIN 1869 R3 TyP RN

Спиральные сверла для 
сверления глубоких отверстий  
с углом заточки 130°

Технические характеристики
• Срок службы: ♦♦♦♦
• Скорость сверления: ♦♦♦♦
• Качество отверстия: ♦♦♦◊
• Универсальность: ♦♦♦♦
• Режимы сверления: ♦♦♦♦

Спиральная поверхность имеет особую 
форму для уменьшения вибрации и 
лучшего отвода стружки.

Использование специальной 
спиральной поверхности позволяет 
предотвратить поломки сверла при 
сверлении глубоких отверстий и 
добиться высокой производительности 
сверления HC (High speed Cutting) и 
увеличить долговечность сверла.

Изготовлены из быстрорежущей стали 
с добавлением кобальта (до 5%), что 
позволяет использовать эти сверла для 
работы с латунью, медью, бронзой, 
сталями различных марок в том числе и 
нержавеющими, титаном.

Ø сверла, мм Общая длина мм Длина спиральной части, мм Артикул Шт./уп.
4,0 175 120 0626 460 400

1

5,0 195 135 0626 460 500
6,0 205 140 0626 460 600
7,0 225 155 0626 460 700
8,0 240 165 0626 460 800
9,0 250 175 0626 460 900

10,0 265 185 0626 461 000
11,0 280 195 0626 461 100
12,0 295 205 0626 461 200
13,0 0626 461 300

Ø сверла, мм Общая длина мм Длина спиральной части, мм Артикул Шт./уп.
4,0 220 150 0626 560 400

1

5,0 245 170 0626 560 500
6,0 260 180 0626 560 600
7,0 290 200 0626 560 700
8,0 305 210 0626 560 800
9,0 320 220 0626 560 900

10,0 340 235 0626 561 000
11,0 365 250 0626 561 100
12,0 375 260 0626 561 200
13,0 0626 561 300

Ø сверла, мм Общая длина мм Длина спиральной части, мм Артикул Шт./уп.
4,0 280 190 0626 660 400

1

5,0 315 210 0626 660 500
6,0 330 225 0626 660 600
7,0 370 250 0626 660 700
8,0 390 265 0626 660 800
9,0 410 280 0626 660 900

10,0 430 295 0626 661 000
11,0 455 310 0626 661 100
12,0 480 330 0626 661 200
13,0 0626 661 300

СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSS, ДЛИННОЕ Сверло спиральное HSS, длинное 
аналог DIN 1869 N, серия (0627 0…)
Высококачественное сверло 
изготовлено из быстрорежущей стали 
HSS с применением технологии 
вышлифовывания. Специально 
разработано для сверления отверстий 
в твердой древесине, тропической 
древесине, металлопластике.
Предназначено для строительно-
монтажных работ, производства и 
установки деревянных и пластиковых 
окон. Подходит для сверления отверстий 
в конструкционной стали с пределом 
прочности до 900 Н/мм² и цветных 
металлах.
Применяется в ручных аккумуляторных, 
электро- и пневмоинструментах. 
Сверла арт. 0627 007 290 и  
арт. 0627 010 340 идеально подходят 
для предварительного сверления 
отверстий в оконных рамах для установки 
шурупов по бетону типа AMO III.

Артикул Диаметр сверла
мм

Общая длина 
мм

Длина спиральной 
части мм

Упаковка

0627 004 220 4.0 220 150 3
0627 005 245 5.0 245 170 3
0627 006 260 6.0 260 180 3
0627 007 290 7.0 290 200 3
0627 008 305 8.0 305 210 3
0627 010 340 10.0 340 235 3

Особенности
•  Наилучший выбор при сверлении 

отверстий в брусьях
•  Может быть использовано в тех 

случаях, когда нормальные сверла 
по дереву или шнековые сверла не 
являются эффективными

•  Угол наклона винтовой канавки: 40°

•  Угол при вершине: 118/178°
•  Специальная заточка режущей части
•  Диаметр хвостовика соответствует 

диаметру сверла
•  Для сверления на глубину до 5 

диаметров
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СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSS, ДВУСТОРОННЕЕ

НАБОР КОРОНЧАТЫХ СВЕРЛ HSS В ФУТЛЯРЕ

Сверло спиральное HSS, 
двустороннее (0636…)

Область применения
Высококачественное сверло 
изготовлено из быстрорежущей стали 
HSS с применением технологии 
вышлифовывания. Предназначено 
для сверления отверстий в листовом 
металле с пределом прочности не 
более 900 Н/мм².
Рекомендуется применять для сверления 
отверстий под вытяжные заклепки.
Применяется в ручных аккумуляторных, 
электро- и пневмоинструментах.

Особенности
• Угол при вершине: 130°
•  Не требуется предварительное 

кернение
•  Диаметр хвостовика равен диаметру 

сверла

Артикул 0630 930
7 предметов
Тип хвостовика: Weldon 
диаметром 19 мм

Область применения
Корончатые сверла применяются для 
сверления отверстий в нержавеющей 
стали, чугунном литье, древесине, 
сэндвич-панелях. Особенно хорошо 
работают по конструкционной стали, 
тонкому листовому металлу, цветным 
металлам, пластику.

•  Максимальная глубина сверления: 
30 мм

•  Меньше площадь удаляемого 
материала

•  Удаление сердцевины специальным 
выталкивателем арт. 0630 930 001

•  Не требуется предварительное 
засверливание

•  Оптимизированная геометрия 
режущей части

•  Возможность сверления труб и 
сверления отверстий внахлест

•  Державки с хвостовиком конус 
Морзе: арт. 0630 930 002, ...

Артикул Диаметр сверла
мм

Общая длина 
мм

Длина спиральной 
части мм

Упаковка

0636 20 2.0 38 7.5 10
0636 25 2.5 43 9.5 10
0636 30 3.0 46 10.6 10
0636 31 3.1 49 11.2 10
0636 32 3.2 49 11.2 10
0636 33 3.3 49 11.2 10
0636 34 3.3 52 13.5 10
0636 35 3.5 52 12.5 10
0636 40 4.0 55 14.0 10
0636 41 4.1 55 14.0 10
0636 42 4.2 55 14.0 10
0636 45 4.5 58 15.5 10
0636 50 5.0 62 17.0 10
0636 51 5.1 62 17.0 10
0636 52 5.2 62 17.0 10
0636 55 5.5 66 19.0 10
0636 58 5.8 66 19.0 10
0636 60 6.0 66 19.0 10
0636 62 6.2 70 21.2 10
0636 63 6.3 70 21.2 10

Компонент Артикул
Сверло 12.0 мм 0630 930 120
Сверло 14.0 мм 0630 930 140
Сверло 16.0 мм 0630 930 160
Сверло 18.0 мм 0630 930 180
Сверло 20.0 мм 0630 930 200
Сверло 22.0 мм 0630 930 220
Выталкиватель 0630 930 001

Способ применения
Используются в переносных 
сверлильных станках на магнитном 
основании, в стационарных 
вертикально-сверлильных станках.

Внимание!
Корончатые сверла не предназначены 
для сверления прессованного картона и 
легированных сталей.
При сверлении металлов  
обязательно используйте смазочно 
охлаждающую жидкость, например 
арт. 0893 050 004.
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СВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ HSS С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ МОРзЕ Сверло спиральное HSS с 
коническим хвостовиком Морзе 
DIN 345 N, короткая серия
(0628…, 0625 30…)

Область применения
Сверло изготовлено из быстрорежущей 
стали HSS.
Предназначено для сверления 
отверстий в деталях из конструкционной 
стали с пределом прочности  
до 850 Н/мм², из серого и ковкого 
чугуна.
Применяется для вертикально-
сверлильных станков и станков с ЧПУ.
Необходимо предварительное 
кернение или центрование.

Особенности
• Угол наклона винтовой канавки: 40°
• Угол при вершине: 118°
• Хвостовик МК 1-4
•  Переходные втулки для различных 

конусов Морзе:  
Для сверления на глубину  
до 4 диаметров

Диа-
метр 

сверла
мм

Об-
щая 

длина 
мм

Длина 
спи-

ральной 
части

мм

Ко-
нус 

Мор-
зе 
№

Артикул Уп.

10.0 168 87

1

0625 301 000

1

10.5 0625 301 050
10.75

175 94

0625 301 075
11.0 0625 301 100
11.25 0625 301 125
11.5 0625 301 150
11.75 0625 301 175
12.0

182 101

0625 301 200
12.25 0625 301 225
12.5 0625 301 250
12.75 0625 301 275
13.0 0625 301 300
13.5 189 108 0625 301 350
14.0 0625 301 400
14.25

212 114

2

0625 301 425
14.5 0625 301 450
14.75 0625 301 475
15.0 0625 301 500
15.25

218 120

0625 301 525
15.5 0625 301 550
15.75 0625 301 575
16.0 0625 301 600
16.25

223 125

0625 301 625
16.5 0625 301 650
16.75 0625 301 675
17.0 0625 301 700
17.25

228 130

0625 301 725
17.5 0625 301 750
17.75 0625 301 775
18.0 0625 301 800
18.25

233 135

0625 301 825
18.5 0625 301 850
18.75 0625 301 875
19.0 0625 301 900
19.25

238 140

0625 301 925
19.5 0625 301 950
19.75 0625 301 975
20.0 0625 302 000
20.25 243 145 0625 302 025
20.5 0625 302 050
20.75 0625 302 075
21.0 0625 302 100
21.25

248 150

0625 302 125
21.5 0625 302 150
21.75 0625 302 175
22.0 0625 302 200
22.25 0625 302 225
22.5 253 155

0625 302 250
23.0 0625 302 300
23.5 276 0625 302 350
23.75

281 160

0625 302 375
24.0 0625 302 400
24.5 0625 302 450
24.75 0625 302 475
25.0 0625 302 500
25.25

286 165

0625 302 525
25.5 0625 302 500
25.75 0625 302 575
26.0 0625 302 600
26.5 0625 302 650

Диа-
метр 

сверла
мм

Об-
щая 

длина 
мм

Длина 
спи-

ральной 
части

мм

Ко-
нус 

Мор-
зе 
№

Артикул Уп.

27.0

291 170

3

0625 302 700

1

27.5 0625 302 750
27.75 0625 302 775
28.0 0625 302 800
28.25

296 175

0625 302 825
28.5 0625 302 850
28.75 0625 302 875
29.0 0625 302 900
29.5 0625 302 950
30.0 0625 303 000
30.25

301 180

0625 303 025
30.5 0625 303 050
31.0 0625 303 100
31.5 0625 303 150
31.75 306

185

4

0625 303 175
32.0

334

0625 303 200
32.5 0625 303 250
33.0 0625 303 300
33.5 0625 303 050
34.0

339 190

0625 303 400
34.5 0625 303 450
35.0 0625 303 500
35.5 0625 303 550
36.0

344 195

0625 303 600
36.5 0625 303 650
37.0 0625 303 700
37.5 0625 303 750
38.0

349 200

0625 303 800
38.5 0625 303 850
39.0 0625 303 900
39.5 0625 303 950
40.0 0625 304 000
40.5

354 205

0625 304 050
41.0 0625 304 100
41.5 0625 304 150
42.0 0625 304 200
42.5 0625 304 250
43.0

359 210
0625 304 300

44.0 0625 304 400
45.0 0625 304 500
46.0 364 215 0625 304 600
47.0 0625 304 700
48.0

369 220
0625 304 800

49.0 0625 304 900
50.0 0625 305 000
51.0

412 225

5

0625 305 100
52.0 0625 305 200
53.0 0625 305 300
54.0

417 230
0625 305 400

55.0 0625 305 500
56.0 0625 305 600
57.0

422 235

0625 305 700
58.0 0625 305 800
59.0 0625 305 900
60.0 0625 306 000
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ТВЕРДОСПЛАВНАЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ ФРЕзА

ЦЕНТРИРУЮЩЕЕ СВЕРЛО

ДЕРЖАТЕЛЬ

•  Фреза с расширенным спектром применения.
•  Максимальная глубина резания - до 20 мм.
•  До 100% улучшает временные показатели посредством 

нового качества твердосплавного инструмента.
Области применения:
•  Инструментальные и конструкционные стали, цветные 

металлы, нержавеющая сталь (А2 и А4), пластмассы, 
дерево, пенобетон и гипсокартонные плиты.

•  Отверстия в трубах, а также профилированных 
материалах.

•  Возможность использования в стационарных и ручных 
сверлильных машинах.

Диам. мм Артикул Шт./уп.
18 0630 120 18 1
19 0630 120 19 1
20 0630 120 20 1
21 0630 120 21 1
22 0630 120 22 1
23 0630 120 23 1
24 0630 120 24 1
25 0630 120 25 1
28 0630 120 28 1
29 0630 120 29 1
30 0630 120 30 1
32 0630 120 32 1
33 0630 120 33 1
34 0630 120 34 1
35 0630 120 35 1
36 0630 120 36 1
37 0630 120 37 1
38 0630 120 38 1
40 0630 120 40 1
42 0630 120 42 1
43 0630 120 43 1
44 0630 120 44 1
45 0630 120 45 1
48 0630 120 48 1
49 0630 120 49 1
50 0630 120 50 1
51 0630 120 51 1
55 0630 120 55 1
60 0630 120 60 1
64 0630 120 64 1

Область применения

Комплект поставки: 
коронка, центрирующее сверло, хвостовик с тремя лысками 
для крепления в патроне и шестигранный ключ

Диам. сверла, мм Длина, мм Для диам. 
мм Артикул Шт./уп.

6 80 18-60 0630 120 1 1
8 80 64 0630 120 2 1

Держатель Центр. 
сверло

Для диам. 
мм Артикул Шт./уп.

3-kt
диам. 13 мм

630 120 1 32-60 0630 120 3 1
630 120 2 64 0630 120 4 1

Mk-2 630 120 2 32-64 0630 120 5 1

Для твердосплавных коронок

•  Комплектуется установочным штифтом SW 2,5 мм
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НАБОР КОРОНОК HSS BIMETAL LONGLIFE+SPEED

ОПРАВКА БЫСТРОСМЕННАЯ С АДАПТЕРАМИ А4 И А2

Набор коронок HSS BIMETAL в 
кейсе ORSY 100, 16 предметов

Артикул 0964 632 901

Артикул 0632 900 000

Особенности
•  Адаптеры позволяют без лишних 

усилий устанавливать коронки 
разного диаметра на одну оправку

•  Для того, чтобы поменять коронку 
не требуется извлекать оправку из 
сверлильного патрона

•  Жесткие производственные допуски, 
трехгранный хвостовик

Способ применения
Универсальная оправка предназначена 
для крепления коронок (например, арт. 
0632 900 032) диаметром от 14 до 
152 мм.
Для одновременной установки коронок 
разного диаметра, например 21 и 
51 мм, необходимо использовать 
комбинированный адаптер А4/А2 арт. 
0632 900 003 (не входит в комплект 
поставки).

Компонент Количество Артикул
Коронка 19 мм 1 шт 0632 900 019
Коронка 22 мм 1 шт 0632 900 022
Коронка 25 мм 1 шт 0632 900 025
Коронка 32 мм 1 шт 0632 900 032
Коронка 35 мм 1 шт 0632 900 035
Коронка 38 мм 1 шт 0632 900 038
Коронка 44 мм 1 шт 0632 900 044
Коронка 51 мм 1 шт 0632 900 051
Коронка 57 мм 1 шт 0632 900 057
Коронка 64 мм 1 шт 0632 900 064
Коронка 67 мм 1 шт 0632 900 067
Коронка 76 мм 1 шт 0632 900 076
Патрон А4 со сверлом 1 шт 0632 04 1
Патрон А2 со сверлом 1 шт 0632 02
Пружина 1 шт 0632 07
Удлинитель 1 шт 0632 05

Компонент Количество Артикул

Сверло центрирующее HSCO 110 мм 1 0632 900 001

Адаптер А2 для коронок диаметром 32–152 мм 1 0632 900 002

Адаптер А4 для коронок диаметром 14–30 мм 1 0632 900 004

Оправка быстросменная А4/А2 1 —
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КОРОНКА HSS BIMETAL LONGLIFE+SPEED
•  Очень высокая скорость сверления 

и длительный срок службы даже в 
прочной нержавеющей стали

•  Инновационная геометрия зубьев 
Высокая производительность резания 
без особых усилий

•  Надежный крепежный фланец с 
резьбой: 
1/2”-20UNF-2B — для коронок 
диаметром до 30 мм 
5/8”-18UNF-2B — для коронок 
диаметром более 30 мм 
Высокая точность позиционирования 
коронки на оправке

•  Зубья из быстрорежущей стали М42 
(8% кобальта) с переменным шагом 
Плавный ход сверления 
Низкий уровень шума и вибрации

•  Максимальная глубина сверления: 
38мм

•  Также доступны в наборе  
коронок HSS ZEBRA 19–76 мм:  
арт. 0964 632 901

Технические характеристики
Срок службы: ♦♦♦♦
Скорость сверления: ♦♦♦♦
Качество/точность отверстия: ♦♦◊◊
Универсальность: ♦♦♦♦
Область применения
Применяется для вырезки 
сквозных отверстий в изделиях из 
конструкционной и нержавеющей 
стали, чугуна, меди, бронзы, алюминия. 
Возможно применение для выпиливания 
отверстий в древесных материалах, 
пластике, гипсокартоне.
Способ применения
Коронки диаметром до 30 мм 
наворачиваются на патрон  
арт. 0632 041. Для удобства 
отворачивания коронки ступица 
выполнена в форме шестигранника, что 
позволяет использовать гаечный ключ.
Коронки диаметром свыше 32 мм 
наворачиваются на патрон  
арт. 0632 02 и фиксируются двумя 
штифтами, расположенными на 
подвижной втулке патрона.
Центрирующее сверло диаметром  
6.35 мм (1/4”) арт. 0632 014 или 
арт. 0632 014 1 позволяет точно 
позиционировать коронку.
На сверло надевается выталкивающая 
пружина, которая препятствует 
застреванию высверленных частей 
внутри коронки.

Артикул Диаметр  
мм

Диаметр  
дюймов

N для 
стали 
мин-1

N для 
нерж.
стали 
мин-1

N для 
чугуна 
мин-1

N для 
латуни 
мин-1

N для 
алюминия 
мин-1

0632 900 01 14 9/16 580 300 400 790 900
0632 900 016 16 5/8 550 275 365 730 825
0632 900 017 17 11/16 500 250 330 665 750
0632 900 019 19 3/4 460 230 300 600 690
0632 900 020 20 25/32 445 220 290 580 660
0632 900 021 21 13/16 425 210 280 560 630
0632 900 022 22 7/8 390 195 260 520 585
0632 900 02 24 15/16 370 185 245 495 555
0632 900 025 25 1 350 175 235 470 525
0632 900 027 27 1 1/16 325 160 215 435 480
0632 900 029 29 1 1/8 300 150 200 400 450
0632 900 030 30 1 3/16 285 145 190 380 425
0632 900 032 32 1 1/4 275 140 180 360 410
0632 900 033 33 1 5/16 260 135 175 345 390
0632 900 035 35 1 3/8 250 125 165 330 375
0632 900 037 37 1 7/16 240 120 160 315 360
0632 900 038 38 1 1/2 230 115 150 300 345
0632 900 040 40 1 9/16 220 110 145 290 330
0632 900 041 41 1 5/8 210 105 140 280 315
0632 900 043 43 1 11/16 205 100 135 270 305
0632 900 044 44 1 3/4 195 95 130 260 295
0632 900 046 46 1 13/16 190 95 125 250 285
0632 900 048 48 1 7/8 180 90 120 240 270
0632 900 051 51 2 170 85 115 230 255
0632 900 052 52 2 1/16 165 80 110 220 245
0632 900 054 54 2 1/8 160 80 105 210 240
0632 900 057 57 2 1/14 150 75 100 200 225
0632 900 059 59 2 5/16 145 75 100 195 225
0632 900 060 60 2 3/8 140 70 95 190 220
0632 900 064 64 2 1/2 135 65 90 180 205
0632 900 065 65 2 9/16 130 65 85 170 195
0632 900 067 67 2 5/8 130 65 85 170 195
0632 900 068 68 2 11/16 130 65 80 165 190
0632 900 070 70 2 3/4 125 60 80 160 185
0632 900 073 73 2 7/8 120 60 75 160 180
0632 900 076 76 3 115 55 70 150 170
0632 900 079 79 3 1/8 110 55 70 140 165
0632 900 083 83 3 1/4 105 50 70 140 155
0632 900 086 86 3 3/8 100 50 65 130 150
0632 900 089 89 3 1/2 95 45 65 130 145
0632 900 092 92 3 5/8 95 45 60 120 140
0632 900 095 95 3 3/4 90 45 60 120 135
0632 900 098 98 3 7/8 90 45 60 120 135
0632 900 102 102 4 85 40 55 110 130
0632 900 105 105 4 1/8 80 40 55 110 120
0632 900 108 108 4 1/4 80 40 55 110 120
0632 900 111 111 4 3/8 80 40 50 100 120
0632 900 114 114 4 1/2 75 35 50 100 105
0632 900 121 121 4 3/4 70 35 45 90 95
0632 900 127 127 5 65 30 40 85 90
0632 900 140 140 5 1/2 60 30 35 80 85
0632 900 152 152 6 55 25 35 75 85
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ПАТРОНЫ ДЛЯ КОРОНОК

Сверло + центр А4
Для диаметров 14 - 30 мм, 
хвостовик диам. 6.35 мм

Артикул
0632 04 1

Пружина А7
Для выталкивания 
материала из коронки

Артикул
0632 07

Сверло + центр А2
Для диаметров 32 - 152 мм, 
хвостовик диам. 11 мм

Артикул
0632 02

Сверло + центр А2 Артикул
Для диаметров  32 -152  
хвостовик SW9 мм (6 гран.) 0632 02 3

Для диаметров  32 -152  
хвостовик SDS + 0632 02 4

Сверло для центра А4
Диаметр Артикул
6,35 мм (1/4"), удлинённое 0632 014

Сверло для центра А2
Диаметр Артикул
6,35 мм (1/4"), удлинённое 0632 014 1

СВЕРЛО СТУПЕНЧАТОЕ HSS

•  Самоцентрирующий наконечник
•  Усовершенствованная геометрия 

режущих кромок
•  Три шлифованные лыски на 

цилиндрической поверхности 
хвостовика

•  Лазерная маркировка диаметров 
ступеней

•  * — специальное ступенчатое сверло 
для сверления отверстий под резьбу 
PG7,PG9, PG11, PG11, PG13,5 PG16, 
PG21, PG29 в соответствии с DIN 
40430 (ступень высотой 6 мм)

•  ** — специальное ступенчатое 
сверло для сверления отверстий 
под метрическую резьбу М10х1.5, 
М12х1.5, М16х1.5, М20х1.5, 
М25х1.5, М32х1.5, М40х1.5 в 
соответствии с DIN60423 (ступень 
высотой 6 мм для отверстий под 
метрическую резьбу, ступень высотой 
4 мм под окончательные отверстия)

Область применения
Предназначено для центровки, 
разметки, сверления, рассверливания 
и зенковки отверстий в листовом 
металле, трубах и металлопрофиле 
за одну операцию. Подходит для 
конструкционных сталей, цветных 
металлов и различных пластиков.

Способ применения
Применяется в ручных электро- и 
пневмоинструментах (например,  
арт. 0702 322 0), и на 
металлорежущих станках.

Набор ступенчатых сверл HSS 
Артикул 0694 422 01

Диаметр 
ступеней 
сверла
мм

Шаг 
ступеней
мм

Высота 
ступеней
мм

Диаметр/
длина 
хвостовика
мм

Полная 
длина 
сверла
мм

Скорость вращ. 
для конструкц. 
сталей толщ. 
0.1–4.0 мм
мин-1

Артикул Шт./уп.

4-12 1 4,0 6/23 65 800–500 0694 422 412

1

4-20 2 4,0 8/23 69 800–300 0694 422 420
4-20 2 4,0 1/4”/24 70 800–500 0694 422 421
6-30 2 4,0 10/23 92 500–200 0694 422 630
6-39 3 4,0 10/23 92 500–150 0694 422 639
6-37 * * 10/23 92 500–200 0694 422 637
6-40,5 ** ** 10/23 125 500–150 0694 422 640

Диаметр Артикул Шт./уп.
4–12 мм 0694 422 412 1
4–20 мм 0694 422 420 1
6–30 мм 0694 422 630 1
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НАБОР СТУПЕНЧАТЫХ СВЕРЛ

Область применения
Набор высококачественных ступенчатых сверл из 
быстрорежущей стали HSS.
Сверла предназначены для центровки, разметки, сверления, 
рассверливания и зенковки отверстий в листовом металле, 
трубах и металлопрофиле за одну операцию. Подходят для 
конструкционных сталей, цветных металлов и различных 
пластиков.

Внимание!
1. Рекомендуется использовать смазочно-охлаждающую 
жидкость, например арт. 0893 050 004.
2. Необходимо соблюдать режимы резания.
3. При сверлении отверстий диаметром более 15 мм 
рекомендуется использовать дрели с потребляемой 
мощностью не менее 700 Вт

Артикул 0694 422 01 
(HSS)

Артикул 0694 423 01 
(TiAlN)

Соде ржимое:  4-12 мм/4-20 мм/ 
6-30 мм

•  Сверла хранятся в удобном футляре из ABS пластика 
Высокая ударостойкость футляра 
Не ржавеет

•  Футляр не имеет острых кромок
•  Умеренно плотная посадка сверл в пластмассовой кассете 

Сверла не звенят 
Легко извлекаются

•  Надежное запирание крышки футляра ползунковым замком
•  Предотвращается случайное открытие крышки футляра 

Предотвращается случайное открытие крышки футляра, 
например, при падении на пол

Способ применения
Применяются в ручных электро- и пневмоинструментах 
(например, арт. 0702 322 0), и на металлорежущих станках.

КОРОНКА ДЛЯ ВЫСВЕРЛИВАНИЯ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ

СВЕРЛО ДЛЯ РАБОТЫ ПО ТОЧЕЧНОЙ СВАРКЕ HSCO TIN

СВЕРЛО ДЛЯ РАБОТЫ ПО ТОЧЕЧНОЙ СВАРКЕ HSCO

Применение Артикул
Автомобилестроение 
Механообработка
Приборостроение

698 1 Фреза для точечной сварки
698 01 Запасная коронка для фрезы

•  Усиленное сверло из быстрорежущей стали с содержанием 
кобальта (Со) до 5% и специальным защитным покрытием 
TiAlN (титан-алюминий-нитрид) для удаления сварного шва, 
полученного при точечной сварке. 

•  Благодаря особой заточке не требует предварительного 
кернения, а защитное покрытие TIN удваивает срок службы 
сверла.

•  Рекомендуемая скорость вращения: для диаметра 6 
мм - 1200 об/мин; для диаметра 8 мм - 950 об/мин; для 
диаметра 10 мм - 730 об/мин.

•  Для увеличения срока службы сверла рекомендуется 
использовать специальную смазку арт. 0893 050 004.

Диаметр, 
мм

Общая длина, 
мм

Длина режущей 
части, мм Артикул Шт./

уп.
6 65 28 0710 006 6

18 78 38 0710 008 8
10 88 44 0710 010 10

•  Специальное сверло из быстрорежущей стали с 
содержанием кобальта (Со) до 5% для удаления сварного 
шва, полученного при точечной сварке. 

•  Благодаря особой заточке не требует предварительного 
кернения.

•  Рекомендуется применять для Vario дрелей.

Диаметр, 
мм А мм В мм С мм Артикул Шт./уп.

6 44 16 7,5 0710 60
8 44 16 7,5 0710 80 1
9 44 16 7,5 0710 90

•  Глубина сверления регулируется при помощи 
установочного винта.

•  Коронка двусторонняя.
•  Не создает задиров на стальных листах.
•  Не деформирует изделие.
•  Рациональное и быстрое применение.
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СВЕРЛО ДЛЯ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ ZEBRA HSCO

СВЕРЛО VHM ДЛЯ ВЫСВЕРЛИВАНИЯ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ

•  Специальное сверло для высверливания точечной сварки.
•  Центрирующий наконечник позволяет обходиться без 

кернера.
•  Подходит для большинства дрелей и сверлильных станков.
Продление срока службы центрирующего 
наконечника:
•  Не использовать в сверлильных машинах с ударными 

механизмами.
•  Скорость вращения сверла определяется настройками 

машины, особенно хорошо подходит для пневмодрелей.

Без фаски на хвостовике
Высококачественное сверло из карбида вольфрама 
применяется для высверливания точечной сварки на любых 
сталях

•  Специальный сплав HSCO обеспечивает долгий срок 
службы сверла

•  Высокая скорость вращения:  
с диам. 6 мм до 1100 об/мин

   с диам. 8 мм до 850 об/мин

* сверло со ступенькой

Диаметр мм Общая длина 
мм

Длина спирали 
мм Артикул

6 65 28 0710 006
8 78 38 0710 008

7,5 88 0710 001 0*

Диаметр мм А мм В мм С мм Артикул
8 44 22 7.5 0710 80 81

зЕНКОВКА 90° 

НАБОР зЕНКОВОК HSS-E

Диаметр  
зенковки, 

мм

Для 
потайных, 

винтов

Общая 
длина, 

мм

Диаметр  
хвостовика, 

мм

Артикул  
(синяя 

полоса)
Шт./
уп.

6,3 М 3 45 5 0694 017 06

1

8,3 М 4 50 6 0694 017 08
10,4 М 5 50 6 0694 017 10
12,4 М 6 56 8 0694 017 12
16,5 М 8 60 10 0694 017 16
20,5 М 10 63 10 0694 017 20
25,0 М 12 67 10 0694 017 25
31,0 М 16 71 12 0694 017 31

С тремя режущими кромками
•  DIN 335, тип С (круглый хвостовик)
•  Удаление заусенцев и зенкование за одну операцию.
•  Специальная шлифовка хвостовика обеспечивает 

надежный зажим в патроне, что уменьшает вибрации 
инструмента, гладкую поверхность, превосходное 
удаление заусенцев и долгий срок службы.

•  Увеличить срок службы и режущую способность зенковки 
возможно при использовании масла для режущего 
инструмента (Артикул 893 050 004) или пасты (Артикул 
893 050 010).

•  Для конструкционной стали - синее кольцо.

Для нержавеющей стали, зеленое кольцо
Артикул 694 019 01
Содержание: 6 зенковок

М3 694 019 06 6,3
М4 694 019 08 8,3
М5 694 019 010 10,4
М6 694 019 012 12,4
М8 694 019 016 16,5
М10 694 019 020 20,5 мм

М3 0694 017 06  6.3 мм
М4 0694 017 08  8.3 мм
М5 0694 017 10  10.4 мм
М6 0694 017 12  12.4 мм
М8 0694 017 16  16.5 мм
М10 0694 017 20  20.5 мм

НАБОР зЕНКОВОК HSS

Для конструкционных сталей Конус 90°
Артикул 694 017 01
Содержание: 6 зенковок 
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СВЕРЛО ЦЕНТРОВОЧНОЕ 
HSS DIN 333
Для сверления центровых отверстий согласно DIN 
332, часть 1
Форма А, правое вращение
•  Без предохранительного конуса.
•  Угол зенкования 60°
•  Допустимые отклонения диаметра сверла: h9 согласно 

DIN 7160.Диаметр  
отверстия, мм

Диаметр 
сверла, мм

Общая длина, 
мм Артикул Шт./уп.

1,0 3,15 31,5 0636 110

3
1,6 4,0 35,5 0636 116
2,0 5,0 40,0 0636 120
2,5 6,3 45,0 0636 125

3,15 8,0 50,0 0636 131 5
4,0 10,0 56,0 0636 140

15,0 12,5 63,0 0636 150
6,3 16,0 71,0 0636 163

ПЛАшКА МЕТРИЧЕСКАЯ

ПЛАшКОДЕРЖАТЕЛЬ

Резьба Шаг, 
мм

Диаметр, 
мм

Высота, 
мм Артикул Шт./уп.

M 3 0,5

20
5

0652 3

1

M 4 0,7 0652 4
M 5 0,8

7
0652 5

M 6
1,0

0652 6
M 7

25 9
0652 7

M 8 1,25 0652 8
M 10 1,5 30 11 0652 10
M 12 1,75

38 14
0652 12

M 14
2,0

0652 14
M 16

45 18
0652 16

M 18
2,5

0652 18
M 20 0652 20
M 22

55 22 0652 22
M 24 3,0 0652 24

Резьба Шаг, 
мм

Диаметр, 
мм

Высота, 
мм Артикул Шт./уп.

M 8 x 1
1,0

25 9 0652 8 1

1

M 10 x 1
30 11

0652 10 1
M 10 x 1,25

1,25
0652 10 125

M 12 x 1,25

38 10

0652 12 125
M 12 x 1,5 1,5 0652 12 15
M 14 x 1,25 1,25 0652 14 125
M 14 x 1,5

1,5

0652 14 15
M 16 x 1,5

45 14
0652 16 15

M 18 x 1,5 0652 18 15
M 20 x 1,5 0652 20 15
M 22 x 1,5

55 16
0652 22 15

M 24 x 1,5 0652 24 15

Номер держателя Размер плашки Для плашек Артикул
1 20 х 5 М 3 - 4 0659 1
2 20 х 7 М 5 - 6 0659 2
3 25 х 9 М 7 - 9 0659 3
4 30 х 11 М 10 - 11 0659 4

5b 38 х 14 М 12 - 141 0659 5
6b 45 х 18 М 16 - 20 0659 6
7b 55 х 22 М 22 - 24 0659 7

HSS
Тип В

• Для правой резьбы.
• DIN 223 (DIN EN 22568), допуск 6g
•  Для нарезания метрической резьбы согласно DIN ISO 13.

DIN 225
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НАБОР ПЛАшКОДЕРЖАТЕЛЕЙ М3-М24 Набор плашкодержателей М3-М24, 6 предметов
Артикул 0714 42 18
Область применения
Предназначен для крепления плашек. Используется при 
нарезании наружной резьбы в труднодоступных местах.
Компонент Кол-во Артикул
Плашкодержатель М3-М6 1 0714 42 11
Плашкодержатель М7-М8 1 0714 42 12
Плашкодержатель М9-М10 1 0714 42 13
Плашкодержатель М12-М14 1 0714 42 14
Плашкодержатель М163-М20 1 0714 42 15
Плашкодержатель М22-М24 1 0714 42 16
Рукоятка (заказывается отдельно ) 1 0714 42 17

МЕТЧИКИ РУЧНЫЕ HSS ПО СТАЛИ DIN 352

НАБОР МЕТЧИКОВ HSS РУЧНЫХ Артикул 0639 01
DIN 352
Содержание:
Ручные метчики HSS DIN 352
для нарезания метрической резьбы согласно DIN 13
Футляр для метчиков и метчики для резьбы M3, M4, M5, M6, 
M8, M10, M12
Метчики предназначены для нарезания резьбы в отверстиях 
деталей из стали и цветных сплавов.
Особенности
•  Метчики хранятся в удобном футляре из ABS пластика
•  Футляр не имеет острых кромок
•  Умеренно плотная посадка сверл в пластмассовой кассете
•  Ярусное размещение в кассете
•  Надежное запирание крышки футляра ползунковым замком

Артикул Резьба Шаг 
мм

Общая 
длина
мм

Длина 
нарезки
мм

Сечение 
квадрата 
хвостовика, мм

Рекоменд. 
диаметр сверла 
для стали, мм

0639 3 М3 0.5 40 11 2.7 2.5
0639 4 М4 0.7 45 13 3.4 3.5
0639 5 М5 0.8 50 16 4.9 4.2
0639 6 М6 1.0 50 19 4.9 5.0
0639 8 М8 1.25 56 22 4.9 6.7
0639 10 М10 1.5 70 24 5.5 8.4
0639 12 М12 1.75 75 29 7.0 10.2
0639 14 М14 2.0 80 30 9.0 11.9
0639 16 М16 2.0 80 32 9.0 13.9
0639 18 М18 2.5 95 40 11.0 15.4
0639 20 М20 2.5 95 40 12.0 17.4

•  Метчики для чернового, промежуточного и чистового нарезания метрической 
резьбы ISO по DIN 13.

МЕТЧИКИ HSS ДЛЯ НАРЕзАНИЯ МЕЛКОЙ РЕзЬБЫ  
DIN 2181 Резьба Длина, 

мм

Длина 
резьб. 
части, 
мм

Привод 
хвостови-
ка, мм

Черновой Чистовой

8x1
10x1
10x1,25

56 
63 
70

22 
20 
24

4,9 
5,5 
5,5

642 18 1 
642 110 1 
642 110 125

642 38 1
642 310 1
642 310 125

12x1 
12x1,25 
12x1,5

70 
70 
70

22 
22 
22

7 
7 
7

642 112 1 
642 112 125 
642 112 15

642 312 1
642 312 125
642 312 15

14x1,25 
14x1,5 
16x1,5

70 
70 
70

22 
22 
22

9 
9 
9

642 114 125
642 114 15 
642 116 15

642 314 125
642 314 15 
642 316 15

18x1,5 
20x1,5 
22x1,5

80 
80 
80

22 
22 
22

11
12
14,5

642 118 15
642 120 15 
642 122 15

642 318 15 
642 320 15 
642 322 15

24x1,5 90 22 14,5 642 124 15 642 324 15
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МЕТЧИКОДЕРЖАТЕЛЬ 1/4” УНИВЕРСАЛЬНЫЙ

МЕТЧИКОДЕРЖАТЕЛЬ С ТРЕЩОТКОЙ

С приводом 1/4” и шестигранником
Особенности
•  Один из самых маленьких 

метчикодержателей 
Не увеличивает длину метчика 
при использовании с трещоточным 
ключом 
Идеален при работе в 
труднодоступных местах

•  Применяется в различных 
комбинациях со многими 
инструментами 
Многофункциональный и 
эффективный

• Для правого и левого вращения.

Для метчиков Квадрат Длина, мм Артикул Длина, мм Артикул
M3 - M8 2.4 - 5.5 85 0715 42 01 250 0715 42 03

M5 - M12 4.5 - 8.0 100 0715 42 02 300 0715 42 04

Артикул Для 
метчиков

Размер 
квадрата 
метчика мм

Общая 
длина 
мм

Размер внутреннего 
четырехгранника 
дюйм

Размер внешнего 
шестигранни-
ка мм

0715 42 001 M3-M8 2.4–5.5 36 1/4” 13
0715 42 002 M5-M12 4.5–8.0 40 1/4” 13

УДЛИНИТЕЛЬ ДЛЯ МЕТЧИКОВ

DIN 377
Предназначен для крепления метчиков 
и нарезания внутренней резьбы в 
труднодоступных местах. Возможно 
применение для ручных разверток.Сечение квадрата 

хвостовика мм
Общая длина мм Под метчик Артикул

3.4 95 М4 0658 34
4.9 110 М5-М8 0658 49
5.5 115 М9-М10 0658 55
7.0 125 М12 0658 7
9.0 135 М14-М16 0658 9

МЕТЧИКОДЕРЖАТЕЛЬ
Регулируемый DIN 1814

•  Может использоваться для установки 
метчиков с квадратным хвостовиком 
DIN 10 или ISO/R 237.Размер Длина, 

мм
Для квадратных 

хвостовиков
Для метчиков, 

м Артикул

1 180 2.1 - 5.5 1 - 10 0657 1
2 280 3.4 - 7 4 - 12 0657 2
3 390 4.9 - 12 5 - 20 0657 3
4 500 5.5 - 16 9 - 27 0657 4
5 780 7.0 - 20 12 - 33 0657 5
6 980 12.0 - 24 20 - 42 0657 6
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НАБОР ДЛЯ НАРЕзАНИЯ РЕзЬБЫ М3-М12

Артикул 0965 92 100
Область применения
Применяется для ручного нарезания 
наружной и внутренней резьбы в 
деталях из стали и цветных сплавов.
Особенности
Поставляется в прочном пластмассовом 
футляре ORSY 100
Способ применения
При нарезании резьбы необходимо 
применять смазку для режущего 
инструмента арт. 0893 050 004 или 
пасту арт. 0893 050 010.

Компонент Кол-
во Артикул

Метчик первый М3 1 0640 1 3
Метчик первый М4 1 0640 1 4
Метчик первый М5 1 0640 1 5
Метчик первый М6 1 0640 1 6
Метчик первый М8 1 0640 1 8
Метчик первый М10 1 0640 1 10
Метчик первый М12 1 0640 1 12
Метчик второй М3 1 0640 2 3
Метчик второй М4 1 0640 2 4
Метчик второй М5 1 0640 2 5
Метчик второй М6 1 0640 2 6
Метчик второй М8 1 0640 2 8
Метчик второй М10 1 0640 2 10
Метчик второй М12 1 0640 2 12
Метчик третий М3 1 0640 3 3
Метчик третий М4 1 0640 3 4
Метчик третий М5 1 0640 3 5
Метчик третий М6 1 0640 3 6

Компонент Кол-
во Артикул

Метчик третий М8 1 0640 3 8
Метчик третий М10 1 0640 3 10
Метчик третий М12 1 0640 3 12
Плашка М3 1 0652 3
Плашка М4 1 0652 4
Плашка М5 1 0652 5
Плашка М6 1 0652 6
Плашка М8 1 0652 8
Плашка М10 1 0652 10
Плашка М12 1 0652 12
Плашкодержатель №1 1 0659 1
Плашкодержатель №2 1 0659 2
Плашкодержатель №3 1 0659 3
Плашкодержатель №4 1 0659 4
Плашкодержатель №5 1 0659 5
Метчикодержатель №1 1 0657 1
Метчикодержатель №2 1 0657 2

НАБОР ДЛЯ НАРЕзАНИЯ РЕзЬБЫ М5-М20

Артикул 0965 92 200
Область применения
Применяется для ручного нарезания 
наружной и внутренней резьбы в 
деталях из стали и цветных сплавов.
Особенности
Поставляется в двух ложементах, 
расположенных в прочном 
металлическом футляре
Способ применения
При нарезании резьбы необходимо 
применять смазку для режущего 
инструмента арт. 0893 050 004 или 
пасту арт. 0893 050 010.

Компонент Кол-
во Артикул

Метчик третий М5 1 0640 3 5
Метчик третий М6 1 0640 3 6
Метчик третий М8 1 0640 3 8
Метчик третий М10 1 0640 3 10
Метчик третий М12 1 0640 3 12
Метчик третий М14 1 0640 3 14
Метчик третий М16 1 0640 3 16
Метчик третий М18 1 0640 3 18
Метчик третий М20 1 0640 3 20
Плашка М5 1 0652 5
Плашка М6 1 0652 6
Плашка М8 1 0652 8
Плашка М10 1 0652 10

Компонент Кол-
во Артикул

Плашка М12 1 0652 12
Плашка М14 1 0652 14
Плашка М16 1 0652 16
Плашка М18 1 0652 18
Плашка М20 1 0652 20
Плашкодержатель №1 1 0659 1
Плашкодержатель №2 1 0659 2
Плашкодержатель №3 1 0659 3
Плашкодержатель №5b 1 0659 5
Плашкодержатель №6b 1 0659 6
Метчикодержатель №1 1 0657 1
Метчикодержатель №3 1 0657 3
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МАшИННЫЙ МЕТЧИК HSS-E

Для глухих и сквозных отверстий для нарезания метрической ISO-резьбы 
DIN 13 по допуску 6Н

Описание:
Высочайшее качество
• Легированная кобальтом сталь.
• Постоянный контроль материала.
•  Высочайшая точность при 

изготовлении.

Специальная геометрия
• Меньший износ.
• Лучший отвод стружки.
• Точная резьба.

Маркировка четырьмя цветами
в зависимости от обрабатыв. металла
• Легко различать.
• Проще в использовании.
•  Возможность использовать только по 

назначению.

Области применения:
Голубое кольцо
Для нелегированной стали, 
пре-делом прочности до 1000 
Н/мм2, автоматной cтали, 
латуни, стального листа, 
алюминиевые сплавы с более 
10% Si, оцинкованная сталь, 
ПВХ, медь, чугун.

Красное кольцо
Для нелегированной 
термоулучшенной стали 
с пределом прочности 
до 1300 Н/мм2, 
инструментальной cтали, 
титановые сплавы.

Зеленое кольцо
Для легированных 
инструментальных 
сталей, нержавеющих и 
кислотостойких сталей.

Желтое кольцо
Для алюминия, меди, 
медных сплавов, цветных 
металлов, искусственных 
материалов.

Обзор областей применения:

** хорошо подходит    * условно подходит

Число оборотов, диам. Голубой Красн. Зелен. Желт.

Группа материалов Описание материалов 
Примеры

Скорость резания, 
У=м/мин 3 5 8 12 18 653 ... 653 0 ... 654 ... 655 ... 656 ...

Нелегир. стали до 800 Н/мм2
С10,С35,СК10,СК35,  
9S20,9SMn28,  
9SMnPb36,St33-,ST60-2

10-15 1062-
1592

637-
955

398-
597

265-
398

199-
299 ++ ++

Нелегир. стали до 1000 Н/мм2 
Улучшен. сталь

С45, С60, СК45, 
СК60, 16МПСГ5,  
45S20,60S20,41Сr4,36Мn5,  
42CrMo4,C60W3/C135W2

4-10 425-
1062

255-
637

159-
398

106-
265

71-
177 ++ ++

Нелегир. сталь от 1000-1200 Н/
мм2 Улучшен. сталь от 1000-1200 
Н/мм2

100 Сг 6, 50CrV4, 40CrMnMo 7,  
45WCrV7,55NiCrMoV6,  
X60WCrV93

4-8 425-
849

255-
509

159-
318

106-
212

71-
142 ++

Нелегир. стали свыше 1200 Н/мм2 
Улучш. стали свыше 1200 Н/мм2

35CrNiMo 6, NiCr19 СоМо, 
X5NiCrTi2615,50CrV4, 
Xl55CrVMo 121

2-5 212 -
531

127-
318

80-
199

53-
133

3-
588 ++

Легиров., инструмент. стали, 
нержав. стали

14NiCr1 8, 54 NiCrMoS6, 
X10Cr13, X100CrMoV51 4-8 425-

849
255-
509

159-
318

106-
212

71-
142 + +

Термоустойчивые стали X10CrSi6,XlQCrAl13,  
X15CrNiSi2012,  X20CrNiSi254 2-4 212-

425
127-
255

80-
159

53-
106

35-
71 ++

Высоколегированные стали, спец. 
сплавы

А2:1.4301, 1.4305 А4:1.4401, 
1.4571 3-6 318-

637
191-
382

119-
239

80-
159

53-
106 ++

Стальное литье, ковкий чугун, чугун 
с шаровидным графитом

GS-33, GS-45, GS-70, GTW35, 
GTW6G, GTS35, GTS70, GGG38, 
GGG45,GGG70

6-12 637-
1274

382-
764

239-
473

159-
318

106-
212 ++ ++

Медь F-CU, SF-CU 15-20 1592-
2123

955-
1274

597-
796

398-
531

299-
354 + + +

Электролитическая медь КЕ-Си, E-Сu 8-15 849-
1592

509-
955

318-
597

212-
398

142-
299 + + +

Латунь CuZn37(Ms63), CuZn10,CuZn30 15-20 1592-
2123

955-
1274

597-
796

398-
531

299-
354 ++ +

Мягкая бронза, красный чугун, 
оловянная бронза

G-CuSn10Zn, CuSn8 (SnBz8), 
G-CuSn5ZnPb(Rg5),(Rg10) 5-12 531-

1274
318-
764

199-
473

133-
318

88-
212 ++ +

Твердая бронза CuAI8(AIBz8),CuAl10(AIBz10Ni), 
Aternabronze, Beryllium-Bronze 5-10 531-

1062
318-
637

199-
398

133-
265

88-
177 + +

Алюминиевые сплавы AlCuMg1, AlMg3Si, AlMg7 20-25 2123-
2654

1274-
1592

796-
955

531-
663

354-
442 ++ ++

Алюминиевые сплавы < 10% Si G-AISi6Cu4,G-AISi10Mg, 
G-AlSi5Cu1 18-20 1911-

2123
1146-
1274

717-
796

478-
531

318-
354 + ++

Алюминиевые сплавы > 10% Si G-AISi12,GD-AISi12, AlSi12CuNi 14-16 1486-
1699

892-
1019

557-
637

372-
425

248-
283 ++ ++ +

Цинковые сплавы GD-ZnAI4,GD-ZnAI4Cu1, 
GK-ZnAI4Cu3, GK-ZnAI6Cu1 20-25 2123-

2654
1274-
1592

796-
955

531-
663

354-
442 + ++

Никелиевые сплавы
Nimonic 70, Nimonic 80A, Inconel 
700, lnconel 718, HastelloyC/B, 
HastelloyX

2-4 212-
425

127-
255

80-
159

53-
106

35-
71 +

Титановые сплавы Ferro-Tic, 
Ampco-Metall

TiAI6V4, TiAl5Sn2, TiAlMoV811, 
Ampco 8-22, Zollernbronze NBI/
VB/EB

2-4 212-
425

127-
255

80-
159

53-
106

35-
71 ++

Пластик Термопласт
PVC, Polyamid, Luran, Polystyrol, 
Aeternamid, Delrin, Ultramid, 
Plexiglas

10-15 1062-
1592

637-
955

398-
597

265-
398

199-
299 +

Пластик  
Дюропласт, неорганическое литье

Bakelit, Perlinox, Ferrozell, Epoxyd-, 
Melamin-Phenolharz mit Gesteins-
mehl, Asbest oder Glasfaser

6-10 637-
1062

382-
637

239-
398

159-
265

106-
177 +

Пластик  
Органическое литье

Phenotharz, SchichlpreBstoffe ous 
Holz, Papier, Gewebe 6-10 637-

1062
382-
637

239-
398

159-
265

106-
177 +


